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... automates motion.

Bewegungsautomatisierung
made by Lenord + Bauer

» Positionserfassung

» Geschwindigkeitsmessung

» Drehzahlmessung

» Temperaturmessung

» Laufleistungserfassung

» Beschleunigungsmessung

» Steuern/Regeln/Positionieren

» Verstellen/Positionieren



Lenord + Bauer Produktiibersicht
Kernkompetenz

Unser Erfolg ist immer auch der Erfolg

unserer Kunden

Seit mehr als vierzig Jahren entwickeln wir gemeinsam mit unseren Kunden

Losungen fiir die effiziente Automatisierung.

Als erfahrener und innovativer Spezialist
fiir Bewegungserfassung und -steuerung
besitzen wir die Kompetenz, Bewegung
ganzheitlich zu verstehen und fiir Pro-
zess- und Bewegungsabldufe effiziente
Losungen zu entwickeln und umzusetzen.

Gemeinsam mit unseren Kunden aus
unterschiedlichen Branchen, etwa dem
Maschinenbau, der Stahlindustrie, der
Schienenverkehrstechnik oder auch der
Energieerzeugung, erkennen und analy-
sieren wir die Automatisierungspotenzi-
ale. Im Dialog mit lhnen entwickeln wir
mafigeschneiderte Losungen, die iiber
eine reine Produktentwicklung hinaus ge-
hen.

,uUnsere Kunden fordern weltweit Pitch-
Systeme fiir extreme klimatische Bedin-
gungen.

Auf Grund der Langlebigkeit und Robustheit
setzen wir Steuerungen und Sensoren von
Lenord + Bauer seit mehrals 10 Jahren ein.*

Hermann Kestermann
SSB Wind Systems
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Denn von der Problemanalyse, iiber das
Engineering des Gesamtprozesses, der
Projektleitung und Produkt- oder Soft-
wareentwicklung, bis hin zur Inbetrieb-
nahme vor Ort stehen wir heute fiir das
gesamte Spektrum hocheffizienter Auto-
matisierung.

Kern dieser Losungen sind unsere oft
kundenindividuell entwickelten oder an-
gepassten robusten Sensoren und Steue-
rungen. Mit der eigenen Herstellung die-
ser hochleistungsfahigen Komponenten
und Systeme sichern wir unsere zuver-
ldssige Qualitat und unsere Fahigkeit zur
Innovation.

,»Mit der Firma Lenord + Bauer haben wir
einen Partner gefunden, der fiir uns schnell
und zuverldssig individuelle Sensoren, an-
gepasst an die technischen Gegebenheiten,
entwickelt und produziert. Das schafft uns
einen Wettbewerbsvorteil.“

Gerd Helm
Vossloh Kiepe GmbH
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Branchenkompetenz seit mehr als 40 Jahren

Prazise erfassen, effizient steuern -
auch bei hartesten Anforderungen

Bewegungen prazise zu erfassen, zu visualisieren und sicher zu steuern ist
eine Kernaufgabe der Automatisierung. Mit den innovativen Systemen von

Lenord + Bauer meistern unsere Kunden auch harteste Einsatzbedingungen.
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Unser Automatisierungsportfolio bietet
Ihnen das komplette Spektrum moderns-
ter, intelligenter Sensoren und Automa-
tisierungssysteme. Mit Lenord + Bauer-
Produkten kénnen Daten wie Positionen,
Geschwindigkeiten, Umdrehungen,
Laufleistungen, aber auch Temperaturen
hochgenau erfasst, kommuniziert und vi-
sualisiert werden.

Diese hochverfiigbare Sensorik liefert
die zuverldssige Basis fiir exakt geplante
Reaktionen. Auch fiir das anschliefende
Steuern, Regeln oder Positionieren set-
zen unsere Kunden intelligente Systeme
von Lenord + Bauer ein, die oft speziell
entwickelt oder individuell angepasst
werden.

Dabei ist eine lange Lebensdauer bei
besonders harten Umweltbedingungen

eine typische Anforderung. Feuchtigkeit,
Wind und Staub, sowie mechanische Be-
lastungen und starke Vibrationen sind
die Regel.

Mit magnetischen, beriihrungslos ar-
beitenden Sensoren und intelligenten
Steuerungen von Lenord + Bauer verfii-
gen unsere Kunden iiber praxistaugliche,
langlebige Automatisierungssysteme.
Alle Lenord + Bauer-Produkte werden
konstruktiv besonders robust ausgelegt
und dahin auch gepriift. Weitgehend re-
sistent gegen harte Storeinfliisse sichern
unsere Automatisierungslosungen und
-produkte so eine langlebige und zuver-
ldssige Basis fiir den nachhaltigen Erfolg
unserer Kunden.



Test und Qualitat

Verfiigbarkeit ist vor allem eine Frage

der Qualitat

Eine hohe Verfiigbarkeit zahlt zu den kritischen Erfolgsfaktoren unserer Kunden.

Mit dem Lenord + Bauer-Qualitdtsprinzip sichern wir diese Anforderung ab.

CERTIFICATE
IS0 B001: 2008

CERTIFICATE
150 14001 2004

Praxistauglichkeit und Langzeitverfiigbar-
keit unserer Automatisierungslosungen
und -produkte sind fiir unsere Kunden
von besonderer Bedeutung. Vor allem
zdhlt die zuverldssige und langlebige
Funktionalitdt der Lenord + Bauer-Pro-
dukte, auch unter hédrtesten Einsatzbe-
dingungen. Basis dafiir ist die Qualitdt in
der Entwicklung und Produktion. Deshalb
haben wir schon friih entwicklungs- und
produktionsbegleitende Teststrategien
fiir die Qualitatssicherung entwickelt und
diese auch im Dialog mit unseren Kunden
permanent weiter optimiert.

Folgende Methoden sowie weitere pro-
jektbezogene Priifungen garantieren die
hohe Qualitadt unserer Produkte:

» Einsatz moderner CAD- und CAE-Tools
mit integrierter Simulation und
Testroutinen

» Analysemethoden von Schwingungs-
und Resonanzeffekten (Finite-Ele-
mente-Methode, FEM)

IRISD

Certification

» Funktionstests von Einzelbauteilen bis
zu Gesamtsystemen

» Detaillierte optische Fehleranalyse,
gefolgt von In-Circuit-Tests

» Schock- und Vibrationstests nach gan-
gigen Industrienormen

» zyklische Temperaturtests unter
Betriebshedingungen von
-40 °C bis +125 °C

» Drucktests bis zu 8 bar

» EMV-Tests, als ein Bestandteil zur CE-
Konformitdtserklarung

» Klima- und Salznebeltest

Lenord + Bauer ist zertifiziert nach
»1S0 9001 (Qualitat)
»1S0 14001 (Umwelt)
» RIS
(International Railway Industry
Standard)
» UIC
(International Union of Railways)

uic/

INTERNATIONAL UNION
OF RAILWAYS
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Von der Idee zur effizienten Automatisierungslosung

Von der Idee zur effizienten
Automatisierungslosung

Mit unterschiedlichsten Kernkompetenzen und einer hohen Fertigungstiefe ent-

wickeln und fertigen wir Automatisierungssysteme und -produkte, die unseren

Kunden einen Wettbewerbsvorteil verschaffen und auch die Langzeitverfiigbarkeit

sicherstellen.

Unsere Kunden fordern individuelle, in-
novative und hoch integrierte Automa-
tisierungslosungen und -produkte wie
auch Standardprodukte innerhalb kiir-
zester Zeit, von der Kleinserie bis hin zu
vielen tausend Stiick pro Jahr.

Dafiir ist Lenord + Bauer bestens gerii-
stet. Das Automatisierungs-Know-how
und die iiber vierzigjahrige Erfahrung aus
vielen Branchen ist unsere Basis fiir den
Erfolg. Lenord + Bauer nutzt die neusten
Entwicklungstools und verfiigt iiber eine
hochmoderne Produktion. Im eigenen
Applikations- und Priiflabor werden neue
Produkte schon wahrend der Entwicklung
getestet. Dariiber hinaus hat Lenord +
Bauer bereits vor Jahren in der Entwick-
lung und Produktion die Verschmelzung
von Mechanik und Elektronik zur Mecha-
tronik vollzogen.

Diese enge Verzahnung von mecha-
nischer und elektronischer Entwicklung,
Konstruktion und Fertigung sichert un-
seren Kunden und uns den notigen Wett-
bewerbsvorteil. Die zuverldassige Qualitat
der Produkte ist sichergestellt. Dadurch
werden Innovationszyklen verkiirzt und
Reaktionszeiten, etwa bei individuellen
Entwicklungen, minimiert.

Eigene Elektronikentwicklung und

-fertigung

» Layout analoger und digitaler
Schaltungen

» Mikrosystemtechnik

» Industrie-PC-Technologie

» Aufbau- und Verbindungstechnik

» Verguss- und Mikrovergusstechnik

» Mikromontagetechnik

» Hand- und SMD-Bestiickung von
Platinen

Eigene Mechanikentwicklung und

-fertigung

» Design individueller, kundenspezi-
fischer Gehduse in verschiedenen
Werkstoffen

» Prazisionswerkstiicke, z. B. Mafverkor-
perungen

» Entwicklung mechatronischer
Losungen, wie z. B. die Formatverstel-
lung

Eigene Softwareentwicklung

» Entwicklung intelligenter Sensoren

» Entwicklung kundenspezifischer
Funktionen in C/C++ und CoDeSys auf
Betriebssystemebene, z. B. VXWorks

» Frame-Work-Technologien



Schienenverkehrstechnik

Absolute Zuverldssigkeit und Robustheit
durch magnetische und beriihrungslose
Technik

Losungen fiir:

» Motordrehzahlerfassung
» Gleitschutz

» Traktionskontrolle

» Zugsicherung

» Laufleistungserfassung
» Temperaturmessung

Marine

Hochste Verfiigbarkeit und Zuverlds-
sigkeit, wartungsfreier Betrieb des Sen-
sorsystems

Losungen fiir:

» Pod-Antriebe

» Getriebeloser Schiffsantrieb
» Grof3e Rotordurchmesser

Energie

Effizient geregelte Energiegewinnung
Steuerungstechnik

durch innovative
und Sensorik

Losungen fiir:

» Windkraftanlagen

» Gezeitenkraftwerke
» Photovoltaikanlagen
» Biogasanlagen

Mobile Arbeitsmaschinen

Schonender Umgang mit Ressourcen,
Mensch und Maschine durch verldss-
liche Sensorik

Losungen fiir:

» Kommunalfahrzeuge

» Baumaschinen

» Land- und Forstmaschinen

Werkzeugmaschinenbau

Effiziente Regelung hoher Drehzahlen
bis tiber 100.000 min* vom Weltmarkt-
fiihrer mit rund 80% Weltmarktanteil

Lésungen fiir:
»A-, B- und C-Achsen
» Hochgeschwindigkeitsspindeln

Dienstleistungen fiir den allgemeinen
Maschinenbau

Engineering mit den Zielen: Effiziente
Produktion, Reduktion der Stillstand-

zeiten, hohere Maschinensicherheit,
Erstausriistung oder Retrofitting.

Lésungen fiir:

»Verpackungs-, Abfiill-, Walzmaschinen
» Hochofen

» Transport- und Krananlagen

» Lagersysteme

» Lebensmittelindustrie

» Sondermaschinenbau
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Technologiebaukasten

Umfassendes Know-how in der
Automatisierung

Der Einsatz hochleistungsfahiger Komponenten oder intelligenter Systeme

ist unser Beitrag zum Erfolg unserer Kunden.

Kommunikation

gocos ENrCAT muwer> |
20288 AN o> SBT @)

» MaBverkdrperungen z. B. Messzahnrédder
» GMR/AMR/Hall

» PT100/1000

» MEMS (Beschleunigungssensoren)

Embedded Systeme

» 16/32-Bit-Microcontroller S
» PowerPC
» DSP (Digitaler Signal-Prozessor)
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» Produktentwicklung

» Applikationsentwicklung
» Programmierung in C++
» Web-Technologie (Server)

Ny

Systemintegration

» Gehdusetechnik
» Vergusstechnik
» Konfektionierung
» Hybridtechnik

Schnittstellen

> TTL

> HTL

» Mittenspannung
>4 ..20mA
»0..10V

» RS 232/485
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MiniCODER

MiniCODER

Die hoch-integrativen MiniCODER sind die Alternative zu konventionell ange-

bauten Drehgebern in Antrieben.

Die inkrementelle Erfassung von Drehbe-
wegungen geschieht beriihrunglos durch
Abtasten eines ferromagnetischen Mess-
zahnrades. Aufgrund der hohen Ferti-
gungstiefe im Hause Lenord + Bauer kann
fir nahezu jede Applikation im Bereich
der Werkzeugmaschinen die passende
Mafverkdrperung konstruiert und ange-
fertigt werden.

Die MiniCODER brauchen keine eigene
Lagerung und sind daher verschlei- und
wartungsfrei. Dabei stehen sie eigen-
gelagerten Sensorsystemen in puncto
Leistungsfahigkeit in nichts nach. Sehr
hohe Drehzahlen und Zahnfrequenzen bis
200 kHz sind realisierbar.

Der vollvergossene Aufbau in Verbindung
mit einer EMV-gerechten Schaltungs- und

Schirmtechnik machen die MiniCODER zu
einem kompakten und elektrisch sowie
mechanisch duflerst robusten Messsys-
tem nach Schutzart IP 68.

Als Weltmarktfiihrer in diesem Bereich
kann Lenord + Bauer auf eine jahrelan-
ge Erfahrung beim individuellen und
applikationsorientierten  Einsatz  der
MiniCODER als platzsparendes und hoch-
prazises Messsystem zuriickblicken. Die-
ses Wissen setzen wir ein, um gemeinsam
mit unseren Kunden den steigenden An-
forderungen des Marktes zu begegnen.



GEL 2432

» Ausgangssignal
1Vssoder 5VTTL

» Messung von Drehzahl- und
Langsbewegungen

» Integrierter Interpolationsfaktor
zur Erhdhung der Auflosung

GEL 2444 K
» Einsatztemperatur bis 120 °C
> P 68
» Drehzahlbereich von
0 bis tiber 100.000 min‘*
» Tangentialer Kabelabgang

Messzahnrdder
» Individuell angepasst
» Hoch prazise
» Drehzahlbereich von
0 bis iber 100.000 min!

GEL 2442 /GEL 2443

» Safety integrated

» Optionale Amplituden-
regelung

» Ausgangssignal 1 Vg

» Optionales Referenzsignal

GEL 2444 T

» Ausgangssignal 5V TTL

» Hohe EMV-Festigkeit

» Optionales Referenzsignal

e GEL 24422443 oL 2484 Gt 20447

Ausgangssignal

Interpolation

Schutzart
Versorgungsspannung
Leistungsaufnahme ohne Last
Mafverkdrperung

Breite des Messzahnrades

5VTTL/ RS422, 1 v,
1...20

IP67

5VDC

<0,2W
Messrader/Messstangen

min 2,0 mm

5VTTL/ RS422
1...20
IP 68
5VDC
<0,3W
Messzahnrader
min 4,0 mm
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Inkrementale Drehgeber

12

Magnetisch-inkrementaler Drehgeber

Hochbelastbare inkrementale Drehgeber fiir den echten Heavy-Duty-Einsatz.

Inkrementale Drehgeber setzen Drehbe-
wegungen in elektrische Signale um. In
den Drehgebern von Lenord + Bauer sind
die Vorteile eines magnetischen Messsys-
tems mit einer robusten mechanischen
Konstruktion kombiniert. Sie haben sich
weltweit in unterschiedlichsten Anwen-
dungen bewahrt, auch in rauester Indus-
trieumgebung. Eine hohe Zuverldssigkeit
bei langer Lebensdauer ist bei diesen
Gebern selbstverstandlich. Um diese An-
spriiche zu garantieren, kdonnen die in-
krementalen Drehgeber mit zusdtzlichen
Eigenschaften versehen werden.

Feuchteschutz

Die Geberelektronik wird mit einem hoch-
wirksamen Schutz gegen Feuchtigkeit,
Salzwasser-Atmosphdre und korrosive
Dampfe iiberzogen. Hierdurch wird auch
in rauer Umgebung die einwandfreie
Funktion tiber Jahre sichergestellt.

Kondenswasserauslass

Bei mehrfacher Betauung kann sich im
Drehgeber Wasser ansammeln. Dieses
Wasser kann durch den Kondenswas-
serauslass ablaufen. Alternativ kdnnen
auch Sinterelemente oder atmungsaktive
Membranen fiir den Druckausgleich ver-
wendet werden.

Vibrationsschutz

Durch das zusatzliche Fixieren von me-
chanischen Teilen mit Spezialkunststoff
werden Schwingungen der Elektronik und
Anschlusstechnik im Geber verhindert. So
ist der einwandfreie Dauerbetrieb auch
unter extremer Vibrations- und Schockbe-
lastung moglich.



GEL 207/208

» Hohe Auflésung

» Extreme Robustheit

» Express-Service (24 h)

GEL 209

» Hohe Auflésung

» Integrierter Lagerbock
» Express-Service (24 h)

GEL 219

» Rechteckflansch

» Hohe Wellenbelastung
(500 N)

» Kondenswasserauslass

@\_

I

GEL 260

> Integrierte Interpolation
» Ex-Schutz Option

» Tachoausgang

GEL 2010

» Edelstahl 1.4305

» Vergossene Elektronik
» Sdureresistent

GEL 293

» Flexible Kupplung

» Extremer Vibrationsschutz
» Tachoausgang

Max. Auflésung (Schritte)
Gehdusedurchmesser
Schutzart
Temperaturbereich

Versorgungsspannung

Signale

Signalpegel

Zusatzliche Signale

136192

58 mm

IP 65

-20°C... +85°C

10..30V
5V
A/B/N
A/B/N
HTL

i

136192

58 mm

IP 65

-20°C... +85°C

10...30V
5V

A/B/N
A/B/N
HTL
L

Tachosignal

136192

58 mm

IP 65

-20°C... +85°C

10..30V
5V
A/B/N
A/B/N
HTL

i

1024 273408 266240
58 mm 90 mm 115 mm
IP 67 IP 65 IP 66
-20°C...+70°C -20°C...+85°C -20°C...+85°C
10...30V 10...30V 10...30V
5V 5V 5V
A/B/N A/B/N A/B/N
A/B/N A/B/N A/B/N
HTL HTL HTL
TTL TTL TTL
Tachosignal
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Absolute Drehgeber

Absolute Drehgeber

Hochauflosende magnetisch absolute Drehgeber mit intelligenten digitalen und

analogen Schnittstellen.

BUS QUT

BUS IN

Klemmileiste

Sub-0156

Absolute Drehgeber haben sich im indus-
triellen Einsatz bewdhrt. Mit steigenden
Anforderungen an hoch dynamische
Regelprozesse und an den Automatisie-
rungsgrad wachst der Bedarf an innova-
tiven Drehgebern. Lenord + Bauer setzt
seit Jahren Mafstdbe durch die Kom-
bination einer robusten mechanischen
Konstruktion mit hochauflosenden und
magnetischen Messprinzipien.

Die magnetische Innovation:
metallische Stegscheibe und innovative
Noniusauswertung

Die Absolutwertgeber GEL 235, 2351 und
2352 sind echte Innovationstrager. Bei
diesen Drehgebertypen ist das bekannte
Nonius-Prinzip in einem neuen Verfahren
zur Anwendung gekommen. Kern dieser
Technik ist die Abtastung einer integrier-
ten, hochprazisen Codescheibe aus ferro-
magnetischem Stahl. Das magnetische
System arbeitet mit einer hohen Auflo-
sung und bietet entscheidende Vorteile.
Im Gegensatz zu optischen Systemen mit
lichtdurchldssigen Codescheiben kdnnen
Verschmutzungen oder Feuchtebeschlag
die Abtastung der metallischen Steg-
scheibe nicht beeintrachtigen.

Integrierte Flexibilitat

Das Funktionsprinzip der Absolutwert-
geber GEL 2035 und 2037 basiert auf
der beriihrungslosen magnetischen Ab-
tastung eines Diametralmagneten, der in
die Geberwelle eingelassen ist.

Die Orientierung des magnetischen
Feldes wird mittels Magneto-Resistiver
(MR-)Sensoren direkt als Absolutposition
innerhalb einer Singleturn-Umdrehung
erfasst. Wahlweise durch ein elektro-
nisches oder mechanisches Getriebe wer-
den die Umdrehungen erfasst und eben-
falls nullspannungssicher gespeichert.
Die magnetische Abtastung unterliegt
keiner Alterung, ist unempfindlich gegen-
iber Temperaturschwankungen, Schmutz
oder Betauung.




GEL 235

» Modulare Feldbushaube

» Hohe Auflosung durch
Stegscheibe

» Hoher Arbeitstemperatur-
bereich

» ATEX-Klasse

GEL 2351

» Intelligente analoge
Schnittstelle

» Hohe Auflésung durch
Stegscheibe

» Edelstahlausfiihung

GEL 2352
» Integrierte digitale

Schnittstelle (SSI, CANopen)

» Hohe Auflosung durch
Stegscheibe
» Kompaktes Design

GEL 2035

» IP 69 K Option

» Schwerlastflansch Option

» Zusdtzliches Resolversignal

GEL 2037

» Schwerlastflansch

» Magnetisches Getriebe
» Salznebelfest

CAN
elalalF]

EtherCAT —

e gL 2035 geL 2037 oL 2351 gel 2252

Auflésung pro Umdrehung
Anzahl der Umdrehungen
Gehdusedurchmesser

Gehduseldnge

Absolute Genauigkeit
Max. Schutzart
Temperaturbereich

Versorgungsspannung

Schnittstellen

Optionen

65536 4096

4096 4096

58 mm 58 mm

46,5 mm (SSI) 43,1 mm

75 mm (Feldbus)

0,1° 0,8°

IP67 IP 69K

-40°C... +105 °C -40°C... +85 °C
10...30V 10...30V

5V

SSI 4...20 mA
CANopen SSI
PROFIBUS-DP SSI+Resolver
EtherCAT CANopen
Ex-Schutz IP 69K
Edelstahl Schwerlastflansch

8192
4096
58 mm

45 mm

0,8°
IP 67
-40°C... +85 °C

10...30V
5V

SSI
SSlI+Resolver

65536

58 mm

24 mm

0,1°

IP 67

-40°C... +85 °C
15..30V

4...20mA
0..10V

Edelstahl

65536
4096
58 mm

24 mm

0,1°

IP 67

-40°C... +85 °C
10...30V

SSI

CANopen

Edelstahl
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Drehzahlsensoren

Drehzahlsensoren

Seit mehr als 20 Jahren bewadhrt. Die hochprazisen Drehzahlsensoren von

Lenord + Bauer fiir den Einsatz unter hartesten Bedingungen.

IRISD

Certification

uic/

INTERNATIONAL UNION
OF RAILWAYS
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Drehzahlsensoren generieren durch das
Abtasten einer Massverkorperung Im-
pulse und konnen somit rotatorische so-
wie auch translatorische Bewegungen de-
tektieren. Als Massverkdrperung dienen
hierzu Messzahnrdder beziehungsweise
Messstangen aus ferromagnetischen
oder elektrisch leitfahigen Materialien.

Der kompakte und widerstandsfahige
Aufbau der Drehzahlsensoren pradesti-
niert diese fiir den Einsatz im Schienen-
verkehr. Die Sensoren von Lenord + Bauer
werden bereits seit Jahren in Antriebs-
steuerungen, Bremssystemen oder in der
Zugsicherung weltweit erfolgreich unter
den rauesten Bedingungen eingesetzt.
Auch in Hydraulikzylindern der Schwer-
industrie, wie beispielsweise auf Ol-
bohrplattformen oder in Schleusentoren,
zeichnen sich diese zuverldssigen und
hochprazisen Messsysteme durch die
auferst robuste Bauweise aus. In explo-
sionsgefdhrdeten Bereichen auch in einer
ATEX-geschiitzten Variante.

Dabei reduzieren die Sensoren durch ihre
hohe Zuverldssigkeit die life cycle costs
des Endkunden.

Die Drehzahlsensoren liefern auf bis zu
3 Kanélen die fiir die jeweilige Anwen-
dung bendétigten Rechtecksignale als
Spannungs- oder Stromsignale. Hierbei
messen sie Zahnfrequenzen von O bis
25 kHz. Auch ein Mittenspannungssignal,

wie es beispielsweise fiir Bremssysteme
bendétigt wird, ist realisierbar. Die Elek-
tronik wird durch einen mehrstufigen
Verguss vor Schock und Vibrationen ge-
schiitzt. Alle Drehzahlsensoren werden
nach EN 50155 und auf Schutzart IP 68
gepriift. Dies beinhaltet beispielswei-
se EMV- und Temperaturvertraglichkeit,
sowie Schock und Vibration.

Optional bietet Lenord + Bauer Sensoren
mit Impulsvervielfachung an.

Konstruktive Restriktionen zwingen Kun-
den dazu, auf vorhandenen Mafverkorpe-
rungen zuriick zu greifen, die jedoch nicht
den Anforderungen der eingesetzten
Steuerung entsprechen. Beispielsweise
kdonnen weniger Impulse verarbeitet wer-
den, als die abgetastete Mafverkorpe-
rung liefert. Auf diesen Fall sind die Sen-
soren der Baureihe GEL 247 vorbereitet.
Auf Anfrage steht eine Sensorvariante zur
Verfiigung, bei der Impulszahlen sensor-
intern um bis zu einen Faktor 10 teilt.

In Verbindung mit dem jahrelang auf-
gebauten Know-how in der Konfekti-
onierung von Sensorsystemen kann
Lenord + Bauer nahezu jedem Kunden-
wunsch gerecht werden.



GEL 247

» 1- oder 2-kanaliger Ausgang
» Modul 1 ... 3,5

» Messfrequenz ab 0 Hz

GEL 2471

» MaBverkdrperung aus nicht
magnetischem Material

> IP 68

» Modul 2 oder 3

GEL 2470

» Aluminiumgehduse

» Grofer Luftspalt bis 4 mm
» Modul1... 3,5

GEL 2472

» 2 galvanisch getrennte
Messysteme in einem Gehduse

» Robustes Edelstahlgehduse

» Unterschiedliche
Versorgungsspannungen

GEL 2477
}f GEL 2474/GEL 2475/ » Hohe Auflésung durch Impuls-
=Ny GEL 2476 vervielfachung

=

» Strom-, Spannungs- und
Mittenspannungsausgang

» Edelstahlgehduse

» Erhohter Schaltabstand

» Abtastung von Messstangen

» 2-kanalig
» Rechtecksignale

(Modul 4)

GEL 248
GEL 2478 » Modul 0,7... 4,00
» ATEX-Zertifizierung » Kompakte Bauform
(G Exib 1IB T4) » Grof3er Luftspalt bis 3,5 mm

» Erhohter Schaltabstand

GEL 247 GEL 2470 GEL 2471 GEL 2474/ GEL 2477 GEL 2478 GEL 248
GEL 2475/
GEL 2476

Versorgungsspannung U, 10...30VDC ..30VDC ..20VDC 10...30VDC ..30VDC ..28VDC ..30VDC
(ATEX), (bel HTL-Aus-
10...30VDC gang);

(ohne ATEX) 5V+10 %
(bei TTL-Aus-
gang)

max. Anzahl Kandle 2 2 2 2 2 2 2

Stromaufnahme (ohne Last) <15mA... <28 mA 40 mA <12mA... <50 mA <45mA <50 mA

60 mA 60 mA
(abhingig von
Signalform)
Modul Messzahnrad 1,00... 3,50 1,00... 3,50 2,00/3,00 abhdngig von 1,00 1,00... 3,50 0,70 ... 4,00
Gebertyp
1,00... 3,50

max. zuldssiger Luftspalt 0,1 mm... 0,2 mm... typ. 0,7 mm ... 0,2 mm... 0,4 mm ... 0,2mm... 0,2mm...

(abhéngig vom Modul) 1,3mm 4,0 mm 0,8 mm 3,0 mm 1,0 mm 3,0 mm 3,5mm

Material Messzahnrad ferromagneti- ferromagneti- elekt. leitfahige  ferromagneti- ferromagneti- ferromagneti- ferromagneti-

scher Stahl scher Stahl Materialien scher Stahl scher Stahl scher Stahl scher Stahl
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Temperatursensoren und CombiCODER

Temperatursensoren und CombiCODER

Die Temperaturerfassung in Schienenfahrzeugen gewinnt zunehmend an Bedeu-

tung. Lenord + Bauer bietet mit dem GEL 2161 das richtige Instrument.

18

Temperatursensoren

Mit Brandschutz nach DIN 5510 und
NF F16-101, einem Messbereich von
-40 °C ... + 250 °C, Schutzart IP 68 und
Typprifung nach EN 50155 sind diese
Temperatursensoren genau auf die rau-
en Bedingungen des Schienenverkehrs
zugeschnitten.

Der GEL 2161 ist in Zwei-, Drei- oder Vier-
leitertechnik lieferbar und unterstreicht
damit den Anspruch von Lenord + Bauer,
kundenorientierte und anwendungsge-
rechte Sensoren herzustellen. Aufgrund
unserer jahrelangen Erfahrung in der
Konfektionierung von Sensorsystemen
kdonnen wir die Signale eines Tempe-
ratursensors und beispielsweise eines

Drehzahlsensors auf einen Stecker fiihren
und somit den Verkabelungsaufwand un-
serer Kunden durch die Kombination von
zwei Sensoren minimieren.

CombiCODER

Aufgrund mangelnden Bauraums und
immer hoheren Anforderungen ist es
notwendig, mehrere Sensortypen auf
ein System zusammen zu fiihren. Aus
dieser Situation heraus entwickelte
Lenord + Bauer die Kombinationssenoren,
die es ermdglichen Drehzahlsensoren,
Temperatursensoren und Vibrationssen-
soren in einem Gehduse kundenindividu-
ell anzubieten.



GEL 2161
-,’ » Messbereich -40 °C ... +250 °C
_ }_,_.-x"ﬁ\‘ » 2-, 3- und 4-Leitertechnik
- : » PT100-/PT1000-Technologie

» Typpriifung nach EN 50155

Kombisensoren
» Multikanal-Drehzahlsensor mit

. - Interpolation
LW » Multikanal-Drehzahlsensor +
o Temperatursensor
» Multikanal-Drehzahlsensor +
Temperatursensor +
Schocksensor

GEL 2161

Messelement PT100/PT1000
Leitertechnik 2,3,4
Grenzwertabweichung Toleranzklasse B
Elektromagnetische Vertraglichkeit ~Schienenfahrzeuge: EN 50121-3-2
Messbereich -40°C... +250 °C
Schutzart IP 68

Typpriifung EN 50155

19



Kilometerzdhler

Kilometerzahler

Energieautarke Laufleistungserfassung zur Optimierung der Wartungsintervalle

bei Giiterwagen.

Fiir die Verkehrssicherheit von Wagen im
Schienenverkehr ist es notwendig, die
Laufleistung der Achsen zu {iberwachen,
um durch das rechtzeitige Erneuern bzw.
Abdrehen der Radreifen oder der Inspek-
tion der Radlager Unfdllen vorzubeugen.
Heutzutage werden Giiterwagen oft ge-
mietet statt gekauft und dann nach der
Laufleistung abgerechnet, weshalb auch
fiir die Wagenbetreiber eine zuverlassige
und genaue Messung der zuriickgelegten
Fahrstrecke von Interesse ist.

Bisherige mechanische oder mechatro-
nische Kilometerzdhler sind anfillig fiir
die starken mechanischen Belastungen,
oder sie bendtigen eine Batterie zur
Energieversorgung, was den War-
tungsaufwand zusatzlich erhoht. Eine
Alternative stellt ein wartungsfreier,
energieautarker, elektronischer Lauflei-
stungszdhler dar, der die notwendige En-
ergie aus der rotatorischen Bewegung der
Achse durch Induktion gewinnt. Gleich-

-
Fammir fnas

zeitig detektiert er die Umdrehungen und
legt den Zdhlerstand in einem Speicher
ab. Ein RFID-Lesegerat ermdoglicht sowohl
das Auslesen der gespeicherten Wagen-
daten als auch das Aufbereiten und die
Weitergabe der Daten fiir eine automati-
sierte Auswertung. Die dadurch mogliche
Optimierung der Wartungszyklen bietet
hohes Potenzial fiir Kosteneinsparungen.

Erfasste bzw. gespeicherte Daten

» Kilometerstand

» Datum und Uhrzeit des Auslesens

» Kilometerstand beim vorherigen
Auslesevorgang

» Radsatzbauart und Radsatznummer

»Raddurchmesser

»Wagennummer

» Halterkiirzel

» Statusanzeige fiir eine zuriickliegende
Uberschreitung von Temperaturgrenzen




GEL 2510

» Magnetische Sensortechnik:
robust und langlebig, resistent
gegen Schmutz, Ol, Feuchtigkeit
und Vibration

» Energieautark und batterielos

» Beriihrungslose Abtastung, war-
tungsfrei

» Kompakt und unauffallig

» Manipulationssicher

» Typpriifung gemdfs EN 50155

» Zugelassen fiir den Einsatz in ex-
plosionsgefdhrdeten Bereichen
(z. B. Raffinerien)

» Kabellose Ubertragung mittels
RFID-Technologie

» Einfache Ubertragung vom Lese-
gerat zum PCvia USB

» Einfache Datenweiterverarbei-
tung und Berichterstellung

2510PPC

» Robuste Industrieausfiihrung

» Microsoft WindowsMobile™
Betriebssystem

» Kabellose RFID-Kommunikation

» Touchscreen und Tasten-
bedienung

» Einfache Dateniibertragung zum
PCvia USB

» Komfortable Datenauswertung

Betriebs- und
Lagertemperaturbereich

Schutzart
Schock/Vibration
EMV

Ziindschutzart

Typpriifung

-40°C... +85°C

IP 68

IEC 6173 Kat 3.
EN 50121-3-2
112G EExib IIB T4
EN 50155

Einsatzbereich

Versorgung

Display

RFID Kommunikation
Temperaturbereich

Schutzart

Energieautarke Laufleistungserfassung zur Opti-
mierung der Wartungsintervalle bei Gliterwagen

3800 mAh NiMH wiederaufladbar
240 x 320 Pixel Farb TFT

installiert
-30°C... +60 °C
IP 67
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Redundante Geber

Redundante Geber

Traditionell sicher. Inkrementale/absolute redundante Drehgebersysteme unter-

stiitzen die Darstellung von Sicherheitsfunktionen im modernen Maschinenbau.

Tandem-Geber GEL 290

Das Konzept

Prozessautomatisierung, Prozessdaten-
erfassung und die Forderung Abldufe zu
kontrollieren und zu sichern setzen vo-
raus, dass auf einer Welle mehrere un-
abhdngig voneinander arbeitende Geber
montiert werden. Um diese Anforderung
zu erfiillen, miissen die Geber mit einer
durchgehenden Welle oder Hohlwel-
le ausgestattet sein. Die Montage und
Kupplung der Geber erfordert besondere
konstruktive Malnahmen. Dabei darf die
Einbauldange des Gebersystems nicht zu
grof3 werden, um in der Praxis problemlos
eingesetzt werden zu konnen.

Die Losung

Die Tandem-Losung macht die Montage
unterschiedlicher Geber in einem verhalt-
nismaBig kurzen Bausatz moglich, weil
eine flexible Kupplung im Drehgeber inte-
griertist. Die einzelnen Geber sind jeweils
mit einer flexibel gelagerten Hohlwelle
ausgestattet, in die passgenaue Kupp-
lungselemente montiert werden. Uber die
Kupplungselemente werden dann die Ge-
ber platzsparend aneinander gebaut. Der
zentrale Grundbaustein GEL 290 muss in

jedem Tandem-System mindestens ein-
mal vorhanden sein. Das Abschlussele-
ment eines Gebersystems kann ein Dreh-
geber mit Hohlwelle oder aber auch ein
Gerdt mit einer Vollwelle sein.

Damit ldsst sich diversitdre Redundanz
mit klassischen Mitteln einfach erreichen.

Integriertes redundantes
Drehgebersystem GEL 2036

Klassische Tandemsysteme bendtigen
bauartbedingt immer einen ausreichend
grof’en Ein- bzw. Anbauraum. Aus die-
ser Forderung heraus hat Lenord + Bauer
die magnetische Sensortechnologie fiir
absolute redundante Drehgeber weiter-
entwickelt. In einem Standardgehduse
von 58 mm Durchmesser ist ein redun-
danter Multiturn-Drehgeber mit einer SSI-
Schnittstelle untergebracht worden. Kom-
plett galvanisch getrennte Sensorstufen
liefern beispielsweise 256 Schritte pro
Umdrehung, bei einer Gesamtauflosung
von 65536 Schritten. Weitere Auflosungs-
varianten und Drehgebervarianten sind
auch in Kombination mit SSI- oder Feld-
busschnittstellen realisierbar.



GEL 290

» Kombination aus inkrementalen
und absoluten Drehgebern

» Baukastensystem
Grundbaustein:
Inkrementaler Drehgeber
Zusatzbaustein:
Inkrementaler Drehgeber
Abschlusselement:
Absoluter Drehgeber
oder inkrementaler Drehgeber

» Maximal kénnen drei Systeme
miteinander kombiniert
werden

GEL 2036

GEL 290

Inkrementaler Drehgeber Absoluter Drehgeber

Auflosung pro Umdrehung 256 266240 65536
Anzahl der Umdrehungen 256 - 4096
Gehdusedurchmesser 58 mm 115 mm 58 mm
Gehduseldange 50 mm 61 mm 46,5 mm (SSI)
75 mm (Feldbus)
Messschrittabweichung +1° 0,01° 0,1°
Max. Schutzart IP 64 IP 66 IP 67
Temperaturbereich -40°C... +85°C -20°C... +85°C -40°C... +105 °C
Versorgungsspannung 2x10...30V 10...30V 10...30V
5V
Schnittstellen SSI - SSI
CANopen CANopen
PROFIBUS-DP
EtherCAT
Signale - A/E/ﬂ
A/B/N
Signalpegel - HTL
TTL
Zusatzliche Signale - Tachosignal
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Applikationsspezifische Gebersysteme

Applikationsspezifische Gebersysteme

Das Wesentliche in den Vordergrund stellen. Extreme Umweltbedingungen erfor-

dern individuelle Produkteigenschaften.

I
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Jede Anwendung hat ihre eigenen, be-
sonderen Anforderungen. Mit Standard-
produkten konnen in der Regel 80%
aller Anwendungsfille bedient werden.
Sollten Standardprodukte fiir den Anwen-
dungsfall nicht mehr ausreichen, bietet
Lenord + Bauer applikationsspezifische
Sensoren, die exakt auf den jeweiligen
Anwendungsfall zugeschnitten sind.

Multikanal-Drehgeber GEL 27XX

Die Typen GEL 2710 und 2712 sind fiir
auBen gelagerte Drehgestelle bestimmt
und werden auf dem Lagerdeckel des
Radsatzes angeflanscht und zum Beispiel
mit einer Kupplungsscheibe angetrieben.
Der GEL 2701 eignet sich fiir innen gela-
gerte Drehgestelle. Auf dem Radsatz wird
ein Rotorflansch montiert, auf dem sich
der Impulsgeber frei drehen kann. Eine
mit dem Drehgestellrahmen verbundene
Drehmomentstiitze verhindert das Mit-

!?:'a) drehen des Gebers. Fiir alle Typen ist eine
o Der Multikanal-Drehgeber wurde spe- kundenspezifische Konfektionierung mit

ziell fiir die Anforderungen der Schie-
nenfahrzeugindustrie entwickelt. Der
Drehgeber wurde so konstruiert, dass er
unabhdngige Ausgangssignale fiir unter-
schiedliche Steuerelektroniken wie Mo-
tordrehzahlerfassung, Gleitschutz, Zug-
sicherung und Rollwegerfassung liefert.
Innerhalb des Impulsgebers befindet sich
eine metallische Maflverkdrperung, die
mit der Achse verbunden ist. Ein oder
mehrere magnetische Sensoren tasten
diese Mafiverkdrperung ab. Von der Aus-
werteelektronik werden elektrische Im-
pulse erzeugt, die als Rechtecksignale
mit definierten Spannungs- oder Strom-
pegeln ausgegeben werden. Die Aus-
gangsfrequenz ist proportional der Um-
drehungsgeschwindigkeit der Achse. Die
Signale werden in der Steuerelektronik
des Fahrzeuges ausgewertet.

verschiedenen Kabeln, Schutzschldauchen
und Steckern moglich.

Drehgeber fiir extreme Beanspruchungen
GEL 2952

Fiir die extremen Belastungen, die im
Schienenverkehr auftreten, wurde die-
ser spezielle Drehgeber entwickelt. Ein
vergossenes Sensormodul im Edelstahl-
gehduse bietet hervorragenden Schutz
bei extremer Beanspruchung. Eine inte-
grierte, patentierte flexible Kupplung mit
einem Durchmesser von 20 mm ermogli-
cht auch den Anbau an Antriebselemente
mit hohen axialen und radialen Wellenbe-
wegungen.
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GEL 27XX

» Max. 8 Kandle

» Max. 3 unterschiedliche
Impulszahlen

» Diverse Flanschformen fiir
jedes Fahrzeug

GEL 2952

» Patentierte flexible Kupplung
» Vergossene Elektronik

» Edelstahlgehduse

Max. Auflésung
Gehdusedurchmesser
Schutzart
Temperaturbereich

Versorgungsspannung

Signale

Signalpegel

200

155 mm

IP 67

-40°C... +100 °C

10...30V
5V

A/B/N
A/B/N

HTL
TTL

1024

115 mm

IP 67

-40°C... +120°C

10...30V
5V
A/B/N
A/B/N
sin/cos

HTL
TTL
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Kundenspezifische Sensorik und Maf3verkdrperung

Kundenspezifische Sensorik und

Mafdverkorperung

Maflanzug fiir lhre Applikationen. Basierend auf dem Technologiebaukasten und

der hohen Branchenkompetenz schneidert Lenord + Bauer die passende Sensor-

l6sung auf Ihre jeweilige Aufgabenstellung zu.

Extreme Anwendungsbedingungen

Basierend auf der langjdhrigen Erfahrung
in der Projektierung kundenspezifischer
Sensorsysteme von der Konzept- bis zur
Realisierungsphase fertigen wir auf Ba-
sis unseres Technologiebaukastens opti-
mierte Systemlosungen fiir unsere Kun-
den. Ein fundiertes technisches Wissen
und langjdhrig gewachsene Kooperati-
onen mit etablierten Systemhdusern und
Forschungsinstituten bilden die Basis
fir unsere innovativen Produktentwick-
lungen in kurzen Zykluszeiten.

In Zusammenarbeit mit dem Kunden erar-
beiten wir ein Sensorkonzept, das exakt
auf die Bediirfnisse der Applikation zuge-
schnitten ist. Die robuste Basissensorik,
Kern Know-how in den Bereichen Magnet-
kreis und MaBverkdrperungen erlauben
Produkte in Anwendungsbereichen, fiir
die Standardlosungen ungeeignet sind.
Die hohe Fertigungstiefe der Produktion
von Lenord + Bauer ermdglichen in kom-
plexen Projekten schnelle Prototypener-
stellung und die Produktion von Kleinst-
serien in jedem Bereich.

Kunden-
Feedback

Y

D L B

iy T
Y,

Aufgaben- Diskussion L+B L+B System- Produkt- Ergebnis-
stellung Sensor- Systemanalyse Konzept- Spezifikations- entwicklung prdsentation
anforderungen prdsentation vereinbarung

'
L
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Konzept System- Kalkulation Endgiiltiges
Spezifikationen Produkt



MaBverkdrperung
Positionssensorik
Weitere Sensoren

Gehdusedesign

Max. Schutzart
Temperaturbereich

Versorgungsspannung

Schnittstellen

Kommunikation

Optionen

Beispiel:

Sensoren fiir den Schiffsantrieb
» Sechsfache Redundanz

» Extrem hohe Verfiigbharkeit

» Lanzeitlieferfahigkeit

» Edelstahl

Entwicklung und Produktion von kundenspezifischen Mafverkérperungen
Kombination von inkrementellen und absoluten Messverfahren
Temperatur, Beschleunigung

Anpassung des Gehduses an die jeweiligen Einbaubedingungen
Trennung von Sensorik und Auswertung moglich

IP 69K
-40°C... +120°C

10...30V
5V

Inkremental oder Analog

SSI

CANopen
PROFIBUS-DP
EtherCAT
ProfiNet

Ex-Schutz
Edelstahl

Beispiel:

Zahnrdder

» Definition der Zahnform

» Eigene Fertigung fiir
MaBverkdrperungen

» Hauseigener Priifstand

Beispiel:

Schlitzscheibe mit Sensor

» Definition der Schlitzkontur

» Kundenspezifische
Sensorkontur

» Qualifizierung der
MaBverkdrperung
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Kompaktsteuerungen

Kompaktsteuerungen

Bewdhrte MotionController fiir anspruchsvolle Aufgaben in rauen Umgebungen

Die Lenord + Bauer-MotionController er-
fullen weltweit im on- oder offshore-
Bereich alle Anforderung. Optimiert fiir
die raue Umgebung der Rotornabe von
Windenergieanlagen als Hot Climate
Version (HCV) fiir das warmfeuchte siid-
chinesische Klima oder als Cold Climate
Version (CCV) fiir den Einsatz bei -20 °C
in 2000 m Hohe in der Zentralasiatischen
Hochebene.

- Lenord + Bauer-MotionController haben
sichin iber 15 Jahren Einsatz und in mehr
als 20.000 Windenergieanlagen weltweit
bewdhrt.

Die  Controller der Produktfamilie
GEL 82XX vereinen ein Terminal mit LC-
Display, Tastatur, integrierte IEC 61131-
SPS, Feldbussystemen und Mehrachsre-
gelung fiir bis zu maximal sechs Achsen.
Ingesamt kdnnen bis zu 64 Achsen iiber
den CAN-Bus gesteuert werden. Neben
der umfangreichen Ausstattung mit digi-
talen und analogen Ein- und Ausgdngen
konnen die Controller bis zu sechs SSI-
Drehgebersignale auswerten.

Erstellen Sie Ihre Zielapplikation
schneller mit CoDeSys

Die einheitliche Programmierumgebung
CoDeSys-Tool lduft parallel zur Multiachs-

CANopen 22230

regelung und bietet volle Transparenz auf
alle Parameter. Entsprechend den Anfor-
derungen konnen die IEC-Programmier-
sprachen passend fiir jeden einzelnen
Baustein ausgewadhlt werden. Es stehen
die IEC 61131-3-Programmiersprache
FUP, KOP, ST, AWL, AS zur Verfiigung.

o

Durch offene Systemkommunikation Ver-
bindung schaffen

Systemkommunikation ist die Basis
moderner Steuerungslosungen. In der
Produktfamilie GEL 82XX sind zwei CAN-
Schnittstellen sowie zwei serielle Schnitt-
stellen bereits integriert. Ein Erweite-
rungssteckplatz ermdéglicht zusatzlich die
Nutzung anderer gangiger Bussysteme
ohne Anpassung der SPS.

DeviceNet 2> EthorNet/P>>



GEL 8231/8232 MotionController
fiir Windenergieanlagen
» Positioniercontroller fiir
max. 6 Achsen
» Offenheit zu allen gdngigen Feld-
bussystemen
» Weittemperaturbereich

GEL 8241 MotionPLC

» Kurvenscheiben und
Konigswellen

» CNC-Funktionalitat

» Automation komplexer
Bewegungsabldufe

» Fertige Losungen z. B.
»Fliegende Sdge“ oder
,Rotierendes Messer*
4 xPT100 Eingdnge

GEL 8240 MotionPLC

» Kurvenscheiben und
Konigswellen

» CNC-Funktionalitat

» Automation komplexer
Bewegungsabldufe

» Fertige Losungen z. B.
»Fliegende Sdge* oder
,Rotierendes Messer*

GEL 8251 Compact Controller

» Positioniercontroller fiir
max. 6 Achsen

» Optimiert fiir den Einsatz in Wind-
energieanlagen

» Weittemperaturbereich

» 6 x SSI-Gebereingdnge

_ GEL 8231/8232 GEL 8240 GEL 8241 GEL 8251
Ja

LCD und Tastatur Ja

Digitale Eingdnge 22 22...30 30
Digitale Ausgénge 15 15
Analoge Eingdnge 1 3 3
Analoge Ausgénge 3 3

PT100 Eingdnge 4 0..4
SSI-Gebereingdnge 3 6
Serielle Schnittstelle 2 2
CANopen 2 2
PROFIBUS-DP optional optional
EtherNet/IP optional optional
DeviceNet optional optional
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Kundenspezifische Steuerungen
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Kundenspezifische Steuerungen

Lenord + Bauer entwickelt Kompaktsteuerungen fiir den Schaltschrankeinbau, fiir

die Hutschienenmontage oder als dezentrales Gesamtsteuerungssystem.

Applikation

» Erstellung Steuerungskonzept
» Feldbuskonzept

» Umweltbedingungen

» Schnittstellendefinition

Hardware

» Basisentwicklung

» 16/32-Bit-Microcontroller, Power PC
» Analog- und Digitaltechnik

» Feldbusschnittstellen
» Gehdusetechnologie

Kundenspezifische Elektronik

Aufbauend auf unserem iiber 40-jdhrigen
Know-how aus der Steuerungs- und Sen-
sorentwicklung sowie den Erfahrungen
aus 15 Jahren Automatisierung von Wind-
energieanlagen, realisiert Lenord + Bauer
gemeinsam mit seinen Kunden neue,
technologisch weiterentwickelte und be-
darfsgerechte Steuerungslosungen.

Nutzen Sie unsere Erfahrung fiir
lhren Erfolg

» Ein hohes Maf3 an Erfahrung durch den
weltweiten Einsatz unserer Produkte

» Effiziente Kombination von robuster
Mechanik mit modernsten Hard- und
Softwarelésungen

» Schnelle und unkomplizierte Entwick-
lung von Prototypen fiir Ihre spezielle
Anwendung

» Qualitatsgepriifte Serienproduktion
Ihrer Losung (und dies fiir Stiickzahlen
von eins bis zu vielen tausend pro Jahr)

» Kurze Entwicklungszeiten, umfassende
Kundenprojektbetreuung und bran-
chenbezogenes Applikations-Know-
how

Einsatzgebiete

» Windenergieanlagen
(Onshore, Nearshore, Offshore)

» Wasserkraft

» Robuste Industrieumgebungen

» Maschinenbau

o W

Kommunikation

Konstruktion

» Schaltplan-Layout

» Platinen-Layout

» EMV-Design

» Gehdusetechnologie
» Komponenten-Typtest

» Betriebssystem

» Laufzeitsystem (z. B. CoDeSys)
» Applikationssoftware

» Bediensoftware

» Web-Technologie

N 4

ARG il

FRrTT ] EtherCAT ™ cnemancs
JATERE" CANCOC e
» Modbus TCP



GEL 8710 MotionController

Kundenspezifischer Positionier-

controller fiir bis zu 3 Achsen.

Bietet den kompletten

Leistungsumfang fiir die kom-

plexe Bewegungsautomatisie-

rung.

» Offenheit zu allen gangigen
Feldbussystemen

» Modular erweiterbar

» Kundenspezifischer Formfaktor

» Optimiert fiir den Einsatz in
Windenergieanlagen

GEL 89135
Feldbus-Erweiterungsmodul
» PROFIBUS-DP

I -

Digitale Eingange
Digitale Ausgénge
Analoge Eingédnge
Analoge Ausgange
PT100 Eingange
SSl-Encoder-Eingange
Serielle Schnittstelle
USB-Schnittstelle

SPS-Funktionalitadt
IEC61131-3

CANopen
PROFIBUS-DP
EtherCat
EtherNet/IP
DeviceNet

InterBUS-S

GEL 890520
Multifunktionsmodul fiir den
MotionController GEL 8710
» Multifunktions-1/0-Karte
» Ethernet TCP/IP
» Remote Service Web

(iilber WEB-Browser)
» FTP-, HTTP-Kommunikation

EL8710 GEL 89135 GEL 890520
16 ° 8

N B B N

1

optional

2

optional

optional

8
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Busklemmen und Busklemmencontroller fiir die Hutschiene

Dezentrale Steuerung fiir die Hutschiene

MotionControl-Systemlésungen aus einer Hand.

32

Erweitern Sie schnell und komforta-
bel SPS- oder Display-Steuerungen von
Lenord+ Bauer mit dem Fieldbus Ter-
minal Controller GEL 8500. Alle Mo-
tionController und MotionPLCs von
Lenord + Bauer verfiigen iber eine
CANopen-Master-Funktion und konnen
somit problemlos iiber den Fieldbus Ter-
minal Controller erweitert werden.

Kurzbeschreibung

Der Fieldbus Terminal Controller GEL 8500
fir den Weittemperaturbereich ist ein
CANopen-fahiges Remote-Modul mit
sechs digitalen Ein- und Ausgdngen so-
wie vier PT100-Eingdngen. Als Besonder-
heit sind zwei 230 V AC-Schaltausgédnge
integriert. Die Feldbusschnittstelle ist als
CANopen-Slave nach CiA Draft Standard
DS302 und DS401 ausgelegt.

Durch die hohe Bauform und den somit
geringen Platzbedarf im Schaltschrank
auf der Hutschiene ist der Controller fiir
dezentrale Losungen bestens geeignet.
Befestigt wird der Controller auf einer
Norm-Hutschiene.

Die Signalanschlussebene ist fiir stehen-
de Verdrahtung mit Steckerleisten entwi-
ckelt. Die Steckung erfolgt von vorne iiber
Federzugklemmen. Mehrfarbige Leuchtdi-
oden auf der Frontseite informieren iiber
die Spannungsversorgung, den Gerdte-
status sowie den Feldbusstatus des Ge-
rats.

Durch die Ausstattung mit geniigend Re-
chenleistung ermoglicht der Controller
GEL 8500 neben der flexiblen und dezen-
tralen 1/0-Erweiterung von Steuerungen
und Frequenzumrichtern auch eine De-
zentralisierung von Funktionen in lhrer

Maschine.

Dezentralisierung von Funktionen

Neben der Nutzung des Fieldbus Terminal
Controller als Remote-Modul kann der-
Controller mit einer Sondersoftware aus-
geriistet werden. Diese Sondersoftware
und das dazugehdrige Windows-Service-
Tool ermdglichen eine Auslagerung be-
stimmter Funktionen von der SPS in das
Gerat.

Aktuell erhdltliche Softwarepakete:

»1/0- und PT100-Erweiterung-230 V AC
sowie Temperatur-Monitoring und -Re-
gelung iiber den Feldbus ab einer Be-
triebstemperatur von -40 °C

Kommunikation

Die CAN-Bus- und USB-Schnittstelle bil-
den die Basis fiir den schnellen und kom-
fortablen Datenaustausch mit der {iberla-
gerten Feldbus-Mastersteuerung oder der
Service- und Bediensoftware.

Parametrierung der Sonderfunktion iiber
Windows-Service-Tool

Parametriert wird der Controller GEL 8500
tiber den CAN-Bus, die USB-Service-
schnittstelle oder mittels der Service- und
Bediensoftware.

Einsatz in Windenergieanlagen

Der Controller GEL 8500 wurde optimiert
fiir die raue Umgebung der Rotornabe von
Windenergieanlagen. Damit erfiillt sie
alle Voraussetzungen fiir den on- oder off-
shore-Bereich sowie alle CCV- und HCV-
Anforderungen.
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CANopen

Schnittstelle

LCD und Tastatur

Digitale Eingdnge 24 V DC
Digitale Ausgdnge 24V DC
Digitale Ausgange 230 V AC
Analoge Eingdnge

PT100 Eingédnge

Analoge Ausgange
Betriebstemperatur

Lagertemperatur

Slave (DS302, DS401)
USB ( fiir Windows-Service-Tool)

-40°C... +85°C
-50°C... +85 °C

-50 °C... +85 °C
Taupunktfest

GEL 8500
Fieldbus Terminal Controller fiir
den Weittemperaturbereich

» Erweiterter Temperaturbereich
» Betriebstemperatur

-40°C... +85°C
» Lagertemperatur
-50°C... +85°C

» Digitale Ausgange 230V AC

» Beschichtete Leiterkarten

» Kompakter und robuster
Aufbau

» Installationshéhe 3000 m

CANopen
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Positioniersysteme

Formatverstellung mit System

Einfache Einbindung, schnellere Wechsel, weniger Fehlerquellen — langst nicht

alles, was das innovative Positioniersystem zu bieten hat.

Die Anderung der Losgréfe und hiufige Produktwech-
sel machen ein schnelles Umstellen von Produktions-
anlagen und Maschinen erforderlich. Erfolgt diese noch
per Handrad, geht hierbei oft kostbare Zeit verloren. Ins-
besondere dann, wenn es um die Abwicklung kleinerer
Losgrofien geht. Dariiber hinaus ist eine absolute Wie-
derholgenauigkeit bei der manuellen Umstellung nicht
gegeben.

Wer sich Zeit, Kosten und Arger sparen will, sollte bes-
ser auf innovative Ldsungen setzen: vollautomatisier-
te Zustellachsen, die auch die Produktion kleinerer
Losgrofien effizient werden lassen. So wie das neue
PowerDRIVE-System von Lenord + Bauer.

Das clevere Gesamtpaket

Das innovative Positioniersystem bietet eine komplette
Systemlosung zur effizienten und flexiblen Einbindung
von Stellantrieben in moderne Produktionsanlagen. Es
erleichtert die Integration und Inbetriebnahme automa-
tisierter Zustellachsen extrem und reduziert den Verka-

Das ganze System auf einen Blick

belungsaufwand enorm. PowerDRIVE-System setzt sich

aus drei Hauptbestandteilen zusammen:

- die kompakten, vollautomatisierten Stellantriebe
PowerDRIVE

- dieintelligente dezentralen Kommunikationseinheit
PowerDRIVE-Box, die das komplette Power-
management der Stellantriebe regelt und die
Anschlusstechnik enorm reduziert

- die schleppkettentauglichen Hybridkabel
PowerDRIVE-Connect

Durch und durch effizient

Neben den vielen technischen Vorteilen der Einzelkom-
ponenten, auf die wir auf den nachsten Seiten noch na-
her eingehen werden, bietet Ihnen das PowerDRIVE-Sys-
tem auch deutliche Vorteile beim Support bzw. in der
Logistikkette. Das immer gleiche Basissystem, beste-
hend aus PowerDRIVE und PowerDRIVE-Box, wird mittels
einfacher Feldbusmodule fiir alle Zielméarkte bzw. Steue-
rungen einsetzbar.

PowerDRIVE System -

PowerDRIVE

2 Nm bei 230 min™ / 5 Nm bei 100 min* / 10 Nm bei 40 min"! (Kompakte Bauform)

1,4 Nm bei 230 min / 3,5 Nm bei 100 min™ / 7 Nm bei 40 min*! (Kurze Bauform)
Versorgungsspannung 24 V DC / Hybridkabel / Steckerabgang / Joystick zur Inbetriebnahme
Nothandverstellung / Optional Haltebremse

PowerDRIVE-Connect

Schleppkettentaugliches Hybridkabel
Autokonfiguration der PowerDRIVES

Autoparametrierung der PowerDRIVEs

PowerDRIVE-Box

Anschluss von bis zu 5 PowerDRIVEs

integriertes Powermanagement und Leitungsschutz

steckbare Feldbusmodule



PowerDRIVE-System

PowerDRIVES \

PowerDRIVE-Box

PowerDRIVE-Connect

EtherCcAT oot JII>ERCOS

CANO, .
P pevicener>
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Positioniersysteme

PowerDRIVE-System

Die handlichen Stellantriebe lassen sich 100%-ig in unterschiedlichste
Maschinen- und Anlagenkonzepte integrieren.

Jeder PowerDRIVE-Stellantrieb bildet eine kompakte Ver-
stelleinheit, bestehend aus einem DC-Brushless-Motor,
einem neuartigen magnetischen Multiturn-Absolutwert-
geber, einem 32-Bit-Mikrocontroller, einer kompakten
Endstufe sowie einem leistungsstarken Stirnradge-
triebe. Wahlweise stehen robuste Edelstahlgehduse
(1.4301) oder Aluminiumgehduse (AlIMgSi) in zwei Bau-
formen zur Verfiigung. Mit seiner hohen Schutzklasse (IP
67) bietet der PowerDRIVE vielseitige Einsatzmoglich-
keiten in unterschiedlichsten Industriebereichen.

Kleine Maf3e, grof3e Leistung

Die mechanische Integration in kleinste Baurdume ist
kein Problem: In der kompakten Bauform mit 160 mm
Einbauldnge kénnen Sie zwischen 2 und 10 Nm Nenn-
moment an der Antriebswelle wéhlen.

Sie benotigen besonders kurze Einbaulangen?

Kurze Bauform - grofle Leistung. Auf Grund des kiirze-
ren Motors und der Wegfall des Bauraumes fiir die Hal-
tebremse steht lhnen mit 125 mm Einbauldnge eine
Variante mit wahlweise 1,4 Nm, 3,5 Nm und 7 Nm Nenn-
moment an der Antriebswelle zur Verfiigung.

Weniger Einbaulange bedeutet aber keinesfalls weniger
Sicherheit. Ein robuster Multiturn-Absolutwertgeber auf
magnetischer Basis macht Referenzfahrten nach einem
Netzausfall bzw. Nothalt tiberfliissig.

Technische Daten

PowerDRIVE GEL 6110 Kompakte Bauform

Die batterielosen PowerDRIVEs erkennen lhre Position
direkt nach Netzeinschaltung und sind sofort einsatzbe-
reit.

Vorteile in der Anschlusstechnik

Standardmadfig werden die PowerDRIVEs mit Stecker-
anschliissen oder einem radialen Hybridkabelan-
schluss, dem PowerDRIVE-Connect ausgeriistet. Sowohl
die Spannungsversorgung fiir den Motor und die Logik
als auch die Busverbindung sind in einem Hybridkabel
integriert. Extrem wirtschaftlich und kostensparend ist
somit die Anschlusstechnik mittels PowerDRIVE-Con-
nect.

Sie haben die Wahl

Je nach Anwendung und Einbaulage ist eine mecha-
nische Selbsthemmung der Zustellachsen nicht immer
gewabhrleistet. Erst eine Haltebremse garantiert auch bei
Schock- und Vibrationsbelastungen - insbesondere bei
vertikalen Zustellachsen — einen sicheren Halt.

Alle Gerdte haben optional eine mechanische Nothand-
verstellung. Daneben befindet sich auferdem ein Mikro-
joystick, mit dem Sie die montierten Stellantriebe auch
ohne vorangegangene SPS-Programmierung betreiben
kdnnen.

PowerDRIVE GEL 6110 Kurze Bauform

Logikversorgung
Motorversorgung
Sicherung Logik
Sicherung Motor
Schnittstellen

Nennmoment
40 min*

Montage / Welle

24VDC/0,5A

24V DC, typ. 4 A, max. 10 A

1 Ariickstellend

integriert in PowerDRIVE-Box
CANopen DS402, PROFIBUS-DP, weitere auf Anfrage
2 Nm bei 230 min™ / 5 Nm bei 100 min? / 10 Nm bei

1,4 Nm bei 230 min* / 3,5 Nm bei 100 min™ / 7,5 Nm bei
40 min*

15 bis 10 mm Steckhohlwelle, Formschluss mittels Passfeder

10er Vierkant / Vollwelle, diverse Montagewinkel

Gehdusemafle 60x100x 160

BxHxLin mm
Gehduse
Schutzklasse
Betriebstemperatur

Optionen

60x100x125

Edelstahl 1.4301 glasperlgestrahlt/ Aluminium AlMgSi, eloxiert

IP 67
-10°C...+60°C

Haltebremse, Hybridkabel, Steckerabgang, Nothandverstellung ...



DC-Brushless-Motor

Bauform

- kompakt 160 mm

Schutzklasse IP 67

Kompaktes
Stirnradgetriebe

Montagewinkel / Drehmomentstiitze
P flexible Montagewinkel/-stifte

» individuelle Bauform

» beliebige Einbaulage

- kurz 125 mm

robustes
Edelstahl- oder
Aluminiumgehduse

Betriebstemperatur
-10°C... +60 °C

Abtriebswellen

» formschliissige Steckhohlwellen
» 15...10 mm Steckhohlwelle

» 10er Vierkant / Vollwelle
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PowerDRIVE-Box

Mit dem innovativen Anschlusskonzept der PowerDRIVE-Box steht den
Kunden eine stark vereinfachte Anschlusstechnik zur Verfiigung.

Statt der derzeit liblichen zwei getrennten Kabel zur
Feldbuskommunikation und einem dritten Kabel zur
Leistungsversorgung von Stellantrieben ist die An-
schlusstechnik auf ein einziges schleppkettentaugliches
Hybridkabelreduziert. Das spart Platz und Verdrahtungs-
aufwand. Der Leitungsschutz ist in der PowerDRIVE-Box
integriert und die maximale Leistungsaufnahme mittels
Powermanagement programmierbar.

Einfach Kommunikationsstark

Unterschiedliche Steuerungskonzepte, wie sie in der
Regel fiir den europdischen, asiatischen oder norda-
merikanischen Markt gefordert werden, unterstiitzt
die PowerDRIVE-Box mittels steckbarer Feldbusmodu-
le. Grundsatzlich ist die PowerDRIVE-Box mit diversen
Feldbusmodulen fiir PROFIBUS-DP und CANopen sowie
fuir EtherNet-basierte Industriestandards wie PROFINET,
EtherNet/IP oder EtherCAT kundenseitig konfigurierbar,
so dass immer das geforderte Feldbusprofil unterstiitzt
wird.

Die PowerDRIVE-Box wird in einem kompakten Gehdu-
se zur Hutschienenmontage geliefert. Die Hybridkabel
der Stellantriebe werden direkt auf die einfach zugan-
gigen Federzugklemmen aufgelegt, um eine moglichst

Technische Daten

einfache und kostengiinstige Anschlusstechnik zu ge-
wahrleisten. Fiir die Leistungsversorgung wird ein span-
nungsstabilisiertes Netzteil 24 V DC / 40 A empfohlen,
das idealerweise direkt neben der PowerDRIVE-Box auf
der Hutschiene montiert ist. Die Leistungseinspeisung
fiir Motor und Logikteile der Stellantriebe ist getrennt
ausgefiihrt.

Sicheres Abschalten

Sollen die Anforderungen der neuen Maschinenrichtli-
nie erfiillt werden oder das sichere Abschalten aktiver
Komponenten gewdhrleistet sein, kann der Kunde die
Motorleistung auch iiber zertifizierte Sicherheitsrelais
schalten. Der Antrieb wird in diesem Fall sicher abge-
stellt, wahrend eine Zustandsiiberwachung auf Dauer
aufrecht erhalten wird.

Die intelligente PowerDRIVE-Box {ibernimmt somit als
dezentrale Komponente maf3gebliche Funktionen zur
einfachen Inbetriebnahme sowie zur effizienten Integra-
tion der PowerDRIVEs in das Steuerungskonzept komple-
xer Produktionsanlagen. Der integrierte elektronische
Leitungsschutz reduziert den Inbetriebnahme- und Ver-
drahtungsaufwand. Im Fehlerfall ist der Stellantrieb
wahlweise {iber das libergeordnete Steuerungssystem
oder direkt an der PowerDRIVE-Box wieder einschaltbar.

Logikversorgung 24VDC/1A

Motorversorgung 24V DC max .40 A
Sicherung Logik integriert in PowerDRIVE
Sicherung Hybridkabel

aktiver Motorschutz integriert in PowerDRIVE

Schnittstellen

Features
Montage Hutschiene
GehiusemaRe (BxHxLin mm) 115x50x 185

Gehduse Aluminiumguss
Schutzklasse IP 20
Betriebstemperatur 0...+60°C

Betauung nicht betauend

elektronischer Leitungsschutz intgeriert in PowerDRIVE-Box

CANopen, DeviceNet, PROFIBUS-DP, PROFINET, EtherNet/IP, ...

integriertes Powermanagement, Autokonfiguration der PowerDRIVES, Autoparametrierung der PowerDRIVES



Dezentrales

Aluminiumguss
Powermanagement g
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elektronischer Steckbare
Leitungsschutz Feldbusmodule
Anschliisse
PowerDRIVEs
(Hybridkabel)

FtherCAT,— CANopen
Etharer DeviceNet>>
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Karriere

Wir bilden aus - empfehlen Sie uns weiter!

Sie kennen ein junges Talent, das eine Ausbildungsstelle sucht oder sich fiir ein
berufsbegleitendes Bachelor- bzw. Master-Studium interessiert? Dann wiirden wir

uns freuen, wenn Sie uns weiterempfehlen!
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Wir bieten jungen Menschen einen Ein-
stieg in den Beruf!

Eine Ausbildung bei Lenord + Bauer be-
reitet umfassend auf das Berufsleben
vor. Als mittelstandisches Unternehmen
sind wir fachlich breit aufgestellt und bie-
ten unterschiedliche kaufmdnnische und
technische Ausbildungsberufe an. Auf3er-
dem bieten wir jungen Talenten die Mog-
lichkeit, ,,Azudent“ bei Lenord + Bauer zu
werden. Dies bedeutet, dass sie parallel
zu ihrer Ausbildung gleichzeitig ein Stu-
dium zum Bachelor of Science oder Engi-
neering absolvieren.

Auszubildende und Azudenten durchlau-
fen bei Lenord + Bauer unterschiedliche
Fachabteilungen und lernen in interdis-
ziplindren Teams zu arbeiten. Das macht
es sehr komplex, aber gleichzeitig auch
besonders spannend und abwechslungs-
reich, eine Ausbildung bei uns zu absol-
vieren. Einige Grundvoraussetzungen
miissen Bewerber dafiir jedoch erfiillen.
Neben guten schulischen Leistungen
erwarten wir Motivation, angenehme
Umgangsformen und — vor allem — Neu-
gierde. Im Gegenzug unterstiitzen wir un-
seren Nachwuchs bei der Entwicklung ih-
rer fachlichen und sozialen Kompetenzen.

Unser kontinuierliches Wachstum
eroffnet langfristige Perspektiven

Durch unser kontinuierliches Wachstum
und die altersbedingte Fluktuation von
Mitarbeitern konnten wir in den letz-
ten Jahren fast alle Auszubildenden und
Azudenten nach ihrer erfolgreichen Ab-
schlusspriifung in ein festes Angestellten-
verhdltnis tibernehmen.

In ihrer fachlichen und persénlichen
Entwicklung unterstiitzen wir unsere
Nachwuchskrafte natiirlich dauerhaft.
AuBBerdem bieten wir allen unseren Mit-
arbeitern bei entsprechender Leistung
hervorragende Aufstiegsmoglichkeiten.
Viele beeindruckende Bespiele zeigen,
wie motivierte Nachwuchskrafte im Laufe
der Zeit bei Lenord + Bauer Projekt- oder
Fiihrungsverantwortung {ibernommen ha-
ben.

Wir legen Wert auf zufriedene Mitarbeiter

Ein motivierendes Arbeitsumfeld sowie
ein wirtschaftlich attraktiver und sicherer
Arbeitsplatz sind fiir uns wichtige As-
pekte unserer Unternehmensstrategie.
Und das lassen wir uns einiges kosten.
Ganz gleich, ob flexible Arbeitszeitmodel-
le, Betriebssportgruppen, Fortbildungen,
personliche Entwicklungsmoglichkeiten,
Gewinnbeteiligung oder die professio-
nelle Ausstattung der Arbeitspldatze mit
Hard- und Software — die Zufriedenheit
unserer Mitarbeiter ist bei uns Chefsache.
Und das gilt natiirlich auch fiir unsere
Auszubildenden!

Wir freuen uns iiber jedes neue Talent.
Empfehlen Sie uns weiter!

Gerne bieten wir Schiilern auch Praktika
an, um sie bei ihrer Berufswahl zu unter-
stiitzen und ihnen einen ersten Einblick in
den beruflichen Alltag zu geben. Auf un-
serer Internetseite www.lenord.de finden
Bewerber im Bereich ,,Karriere“ aktuelle
Stellenausschreibungen und Ansprech-
partner.
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Applikationssupport und Schulungen / Service und Kontakt

Applikationssupport und Schulungen

Bereits bei der Planung einer Automatisierungslosung unterstiitzen wir unsere Kun-

den und begleiten anschlieBend den gesamten Prozess, kundenindividuell.

Lenord + Bauer bietet seinen Kunden
durch die gewonnene Kompetenz in
der Automatisierungstechnik ein hohes
Know-How bereits bei der Planung und
Projektierung von Maschinen, Anlagen
und Systemen. Gemeinsam mit unseren
Kunden erstellen wir Hard- und Software-
konzepte und spezifizieren individuelle
Produkte und Sensoren.

Unser Branchen- und Produktmanage-
ment steht im fachlichen Dialog mit dem
Kunden. Anforderungen werden vor Ort
beim Kunden aufgenommen und Pro-
bleme gemeinsam mit ihm analysiert. So
entstehen bei Lenord + Bauer innovative
Automatisierungslosungen.

Je nach Kundenwunsch unterstiitzen wir
bei der Projektierung und Inbetriebnah-

me. Unsere Softwarespezialisten schrei-
ben Applikationen, Softwarebausteine
und koppeln Fremdgerdte iiber diverse
Feldbussysteme. Fiir uns steht die ganz-
heitliche Funktion der Maschinen bzw.
Anlage im Vordergrund, nicht nur das
eigene Produkt. Wir lassen unsere Kun-
den ,,nicht allein im Regen stehen, denn
gemeinsam mit ihnen l6sen wir fast jede
Herausforderung.

Wir unterstiitzen wahrend der Projektie-
rung oder auch nach erfolgreicher Inbe-
triebnahme mit intensiven Schulungen
und Trainings.

Fordern Sie uns heraus! Wir freuen uns
auf lhre Automatisierungsaufgabe und
eine erfolgreiche Zusammenarbeit mit
Ilhnen.



Service und Kontakt

Telefonzentrale +49 208 9963 - 0

Sie suchen einen kompetenten Ansprech-
partner oder den relevanten Mitarbeiter fiir
lhr Thema in unserem Haus. Unsere Telefon-
zentrale freut sich Ihnen weiterzuhelfen!
info@lenord.de

KundenCenter +49 208 9963 - 216
Sie bendtigen die Produkte sehr schnell
oder haben Fragen zu Lieferbedingungen,
Reparaturen oder zum Stand eines aktu-
ellen Auftrags. Bei kaufmannischen Fragen
hilft lhnen unser KundenCenter weiter!
kundencenter@lenord.de

Technischer Support

+49 208 9963 - 215

Sie haben technische Fragen zu unseren
Produkten? Sie bendtigen Hilfe bei der Inbe-
triebnahme? Unsere kompetenten Support-
Mitarbeiter im Innendienst stehen lhnen
gerne mit Rat und Tat zur Seite.
support@lenord.de

Technischer Support
Schienenverkehrstechnik
support-railsystems@lenord.de

Technischer Support
PowerDRIVE-System
support-powerdrive-system@lenord.de

Technischer Support
Regenerative Energie / Wind
support-windpower@lenord.de

Technischer Support

Software Applikationen

Regenerative Energie / Wind
support-windpower-application@lenord.de
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, LENORD Lenord, Bauer & Co. GmbH

+BAUER DohlenstrafBe 32, 46145 Oberhausen, Germany

. Tel. +49 (0)208 9963-0 Fax +49 (0)208 676292
... automates motion.

info@lenord.de www.lenord.de

Ein Unternehmen der LENORD + BAUER Unternehmensgruppe



